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SISTEMA DE AQUISICOES GOVERNAMENTAIS
GOVERNO DE MATO GROSSO

null

FUNDACAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Ordem de Utilizacéo de Ata

Péaginalde 7

Dados da Ordem

Numero da Ordem: 0005/2023

Processo

0029231/2023

Orgéo/Entidade:

FUNDAGAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Pedido N°: 005/2023

Data do Pedido:

19/12/2023

Ata N°: 011/2023/Unemat

Validade da Ata:

09/07/2024

Observagoes:

Dados da Dotagdo Orcamentaria

Orgdo |Exercicio| N° Nota Dotag&o

Subelemento

Elemento Despesa

Plano Interno

Fonte Recurso

Valor

UNEMAT| 2023 |262010009230005

44905234

449052

1236452822141100 -

15010100

25.620,00

UNEMAT| 2023 |262010009230005

44905234

449052

1236452822141100 -

15010100

4.575,00

UNEMAT| 2023 (262010009230005

44905234

449052

1236452825320900 -

15010100

93.330,00

UNEMAT| 2023 |262010009230005

44905234

449052

1236452825320900 -

15010100

13.725,00

Dados do Fornecedor

Fornecedor: |-} ,pAMENTOS LTDA

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E

Telefone: (65)

3317-2100

Endereco: AvV

Bairro:

Distrito Industrial

CNPJ: 86729324000261

Inscri¢cao

13.193.116-4

Banco: BANCO DO BRASIL

Agéncia: |4205-6

|Conta:

|27600—6

Ndmero Empenho:

Dados dos Itens

Tipo |ltem|Cddigo Descricao

Data Motivo | Unid

Marca

Qtde

Valor Unit.

Valor Total

CJA-06B - MESA TAM
ABS (ACRILONITRILA

VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,

(VER REFERENCIAS)

E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NY
Lt 004

ME/EPP 1107164

PRESSAO, DE 0,8MM

NA FACE SUPERIOR
TAMPO, COLADO CO
ADESIVO BICOMPON

608MM (LARGURA) X

CONJUNTO ESCOLAR ALUNO

BUTADIENO ESTIRENO),

INJETADO NA COR VERDE

DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS

"6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO
COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA.
APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA

ESPESSURA, ACABAMENTO

TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS),

DIMENSOES ACABADAS

(PROFUNDIDADE) X 22MM

PO EM

LON

UN
NDE

DE

DO
M
ENTE.

466MM

MILAN/CIA-
06B/FDE/F

150,00

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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PARA ALTURA. DESIGN,
DETALHAMENTO E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICACOES
NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM
SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); -
PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 150,00
NDE

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR
DEVEM SER PRESERVADAS
NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA
TONALIDADE (DA COR
VERDE), A CRITERIO DA
COMISSAO TECNICA DO
FNDE. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGCAO
(CONFORME INDICAGOES
NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: -
06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COINJETADAS EM
CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; - 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR)

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 150,00
NDE

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA




Data de Impressao: 19/12/2023

SIAG

SISTEMA DE AQUISICOES GOVERNAMENTAIS
GOVERNO DE MATO GROSSO

null

FUNDACAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Ordem de Utilizacéo de Ata

Péagina 4 de 7

Lt 004
ME/EPP

VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE
(VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS,
DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGOES
NO PROJETO). OBS. 2: O MILAN/CIA-
1 [1107164/NOME DO FABRICANTE DO UN |06B/FDE/F| 150,00
COMPONENTE DEVE SER NDE
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
CJA-06B - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA
COR VERDE (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023 VISTO EM: 19/12/2023 AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
ENSINO SUPERIOR
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INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGCOES
NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O
ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS
EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO
MINIMO SETE LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA|
MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS,
E DETERIORAGCAO POR
FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN
CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO
DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,6 A 0,8MM
DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE
0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS,
COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE
VERNIZ POLIURETANO,
INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO
ASSENTO MINIMA DE 9,7MM
E MAXIMA DE 12MM. O
ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA

INDELEVEL, POR MEIO DE

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 150,00
NDE

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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(CONFORME INDICADO NO
PROJETO), E O NOME DO
FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO
DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,6 A 0,8MM
DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
BORDOS REVESTIDOS COM
SELADOR SEGUIDO DE
VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO
ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM
E MAXIMA DE 12,1MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAGAO A
FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR,
O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXOQ", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. FIXACAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXOQ", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
19MM. FIXAGCAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXOQ", DIAMETRO DE

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 150,00
NDE

915,00

137.250,00

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE
(VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGOES
NO PROJETO). OBS. 4: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS

METALICOS EM TINTA EM PO

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F| 150,00 915,00
NDE

137.250,00

VALOR TOTAL 137.250,00

Pedido Destinado a Atender

Setor:

Salas de aula

Periodo: Indeterminado

Destino

Atender demanda de mobiliarios em salas de aula.

N° de Pessoas: |150

Local de

UNEMAT — Campus Universitario de Juara, rodovia MT 325, Juara a Brasnorte,
km 02, - Zona Rural — CEP: 78.575-000 — Juara - MT.

Prazo de Conforme Processo.

VISTO EM: 19/12/2023

VISTO EM: 19/12/2023

AUTORIZADO EM: I,

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA




