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Dados da Ordem

Numero da Ordem: 0007/2024

Processo

0006719/2024

Orgéo/Entidade:

FUNDAGAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Pedido N°: 002/2024

Data do Pedido:

15/05/2024

Ata N°: 011/2023/Unemat

Validade da Ata:

09/07/2024

Observacgdes:

Local de entrega: Campus Universitario de Tangara da Serra, situado na Avenida Inacio Bittencourt Cardoso, Nimero
6967 E, Bairro Jardim Aeroporto, CEP: 78301-532.

Dados da Dotagdo Orcamentaria

Orgdo |Exercicio| N° Nota Dotag&o

Subelemento

Elemento Despesa

Plano Interno

Fonte Recurso

Valor

UNEMAT| 2024 |262010008240004

44905234

449052

1236452825320800 - OESTE

15001001

139.250,00

Dados do Fornecedor

Fornecedor: |-y pAMENTOS LTDA

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E

Telefone:

(65) 3317-2100

Endereco: AvV

Bairro:

Distrito Industrial

CNPJ: 86729324000261

Inscricao

13.193.116-4

Banco: BANCO DO BRASIL

Agéncia: |4205-6

|Conta

: |27600-6

Nimero Empenho:

Dados dos Itens

Tipo |ltem|Cédigo Descricéo

Data Motivo | Unid

Marca

Qtde Valor Unit.

Valor Total

ESCOLAR TIPO

INTERLIGADA COM

CARTEIRA UNIVERSITARIA
COM TAMPO FRONTAL
REGULAVEL EM RESINA
TERMOPLASTICA CADEIRA

UNIVERSITARIA COM
PRANCHETA FRONTAL

ESTRUTURA TUBULAR E

Lt 002

ME/EPP 1 |1042952

DEMAIS COMPONENTES EM
RESINA TERMOPLASTICA DE
ABS. ESTRUTURA EM ACO
CARBONO 1010/1015 TUBO,
DIAMETRO DE 20MM E
ESPESSURA DE 1.5 MM COM
PES TIPO SKI EM TUBO
50X30MM E ESPESSURA DE
1,5 MM COM PONTEIRAS
COM COBERTURA DE
PROTECAO DO TUBO EM
POLIPROPILENO. A
ESTRUTURA DEVERA
POSSUIR UM PORTA LIVROS
TIPO CAIXA COM ABERTURA
FRONTAL, LATERAL E
FUNDOS FECHADOS SEM
ORIFICIOS E BASE DO
PORTA LIVROS COM NO
MINIMO 21 ORIFICIOS PARA

UN

MILAN/ESC
OLAR

100,00

660,00

66.000,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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Lt 002
ME/EPP

1042952

FRONTAL. A FIXACAO
DEVERA SER FEITA EM 4
PONTOS. A ESTRUTURA
DEVERA SER UNIDA PELO
PROCESSO DE SOLDA MIG,
APOS A MESMA DEVERA
SER DECAPADA,
FOSFATIZADA E PINTADA
PELO PROCESSO EPOXI
COM TINTA EPOX-PO.
ASSENTO E ENCOSTO: COM
CURVATURAS ANATOMICAS
E ERGONOMICAS,
CONFECCIONADOS EM
RESINA TERMOPLASTICA
ABS, DEVERA POSSUIR
ENTRADA DE AR NO
ASSENTO E ENCOSTO EM N°
NAO INFERIOR A 11
ORIFICIOS, A FIM DE
CUMPRIREM A FUNGCAO A
QUAL SAO DESTINADOS QUE
E A VENTILAGCAO NA PARTE
COSTAL E GLUTEA DOS
USUARIOS DO MOVEL,
ACABAMENTO LISO COM
SEMI BRILHO. PRANCHETA
COM CANTOS
ARREDONDADOS E ABA
COM ALTURA MINIMA DE 40
MM. CONFECCIONADOS EM
RESINA DE ABS. DEVERA
POSSUIR PORTA LAPIS E
PORTA COPOS EM SUA
PARTE FRONTAL E SUA
FIXACAO FEITA POR 10
PARAFUSOS DO TIPO
MITOPLASTIC COM
MECANISMO PLASTICO QUE
POSSIBILITE A REGULAGEM
HORIZONTAL DE NO MiNIMO
100 MM DE DISTANCIA.
DEVERA TER NO MINIMO
QUATRO PONTOS DE
FIXACAO NO ASSENTO,
QUATRO NO ENCOSTO E
DEZ NA PRANCHETA.
DIMENSOES: ASSENTO: 400
MM PROF. X 410 MM DE
LARG. X 5MM DE
ESPESSURA CENTRO E 6 MM
DE BORDA. ENCOSTO: 410
MM LARG. X 220 MM DE ALT.
X 5 MM DE ESPESSURA
CENTRO E 6 MM DE BORDA.
PRANCHETA 540 MM LARG. X
350 MM DE PROF. X 5MM DE
ESPESSURA CENTRO E 6 MM
DE BORDA. PORTA LIVRO

UN

MILAN/ESC
OLAR

100,00

660,00

66.000,00

Lt 004
ME/EPP

1107164

CONJUNTO ESCOLAR ALUNO
CJA-06B - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA

BUTADIENO ESTIRENO),

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F
NDE

50,00

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

L

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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Lt 004
ME/EPP
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CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR VERDE
(VER REFERENCIAS),
DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS
E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON
"6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO
COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS),
NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS
608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ALTURA. DESIGN,
DETALHAMENTO E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGCOES
NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F
NDE

50,00

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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Lt 004
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CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM
SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); -
PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR VERDE
(VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS,
DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR
DEVEM SER PRESERVADAS
NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA
TONALIDADE (DA COR
VERDE), A CRITERIO DA
COMISSAO TECNICA DO
FNDE. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGOES
NO PROJETO). OBS. 1: O

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 50,00
NDE

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COINJETADAS EM
CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; - 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXQO",
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXQO",
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERDE (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS, DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 QU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGCAO
(CONFORME INDICACOES
NO PROJETO). OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 50,00
NDE

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA




SIAG

SISTEMA DE AQUISICOES GOVERNAMENTAIS
GOVERNO DE MATO GROSSO

null

FUNDACAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Data de Impressao: 24/05/2024

Ordem de Utilizacéo de Ata

Péagina 6 de 16

Lt 004
ME/EPP

1107164

300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
POLIESTER,
ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
CJA-06B - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA
COR VERDE (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO, DEVE SER
GRAVADO O SiIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGCOES
NO PROJETO). OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O
ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS
EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO
MINIMO SETE LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA|
MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS,

E DETERIORACAO POR

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F
NDE

50,00

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE
0,7MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS,
COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE
VERNIZ POLIURETANO,
INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO
ASSENTO MINIMA DE 9,7MM
E MAXIMA DE 12MM. O
ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A
FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NA FACE INFERIOR,
DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), EO
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO
DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,6 A 0,8MM
DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
VERDE (VER REFERENCIAS).
BORDOS REVESTIDOS COM
SELADOR SEGUIDO DE
VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO
ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM
E MAXIMA DE 12,1MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A
FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR,
O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 3: O

MILAN/CIA-
UN |06B/FDE/F| 50,00
NDE

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. FIXAGCAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
19MM. FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
22MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERDE (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 QU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICAGOES
NO PROJETO). OBS. 4: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F
NDE

50,00

915,00

45.750,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS,

UN

MILAN/CIA-
06B/FDE/F| 50,00 915,00

NDE

45.750,00

Lt 006
ME/EPP

1095921

CONJUNTO PROFESSOR
CJP-01-MESA: TAMPO EM
MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS),
CANTOS ARREDONDADOS
(CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA
PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS
GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM (VER
DETALHAMENTO NO
PROJETO). DIMENSOES
ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 650MM
(PROFUNDIDADE) X 19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +
2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ESPESSURA. PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF,
COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS
FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP,
ACABAMENTO FROST, NA
COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES
ACABADAS DE 1117MM
(LARGURA) X 250MM
(ALTURA) X 18MM
(ESPESSURA) ADMITINDO -
SE TOLERANCIAS DE +/- 2MM
PARA LARGURA E ALTURA E
+/- 0,6MM PARA ESPESSURA.
TOPOS ENCABECADOS COM
FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA
EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA),
PP (POLIPROPILENO) OU PE

UN

MILAN/FDE

ENDE 25,00 1.100,00

27.500,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
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ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N (VER FABRICACAO).
DIMENSOES NOMINAIS DE
22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE
INICIO E TERMINO DE
APLICACAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL
E DO LADO OPOSTO A
BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE
BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPACOS OU
DESLOCAMENTOS QUE
FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO SEMI-
OBLONGA DE 25MM X 60MM,
EM CHAPA 16 (1,5 MM). -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM
SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO 31,75MM (1 1/4"),
EM CHAPA 16 (1,5MM). - PES
CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2*), EM CHAPA 16
(1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO
A ESTRUTURA ATRAVES DE:
- 06 PORCAS GARRA ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO
PAINEL A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO - ATARRAXANTES 3/16'
X 5/8", ZINCADOS. OBS. 1: A
DEFINICAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM
E DO TORQUE DE APERTO

DOS PARAFUSOS QUE

MILAN/FDE
UN ENDE 25,00

1.100,00

27.500,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024
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PERMITIDA A UTILIZACAO DE
MASTIQUE ELASTICO OU
OUTRO PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO. ALETAS DE
FIXACAO DO PAINEL
CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO
EM CHAPA 14 (1,9 MM),
ESTAMPADAS CONFORME
PROJETO. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA
COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO; A
IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
OBS. 2:0 NOME DO
FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. O GRAU
DE ENFERRUGAMENTO
DEVE SER DE FO E O GRAU
DE EMPOLAMENTO DEVE

MILAN/FDE
UN ENDE 25,00

1.100,00

27.500,00

VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024
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ENCOSTO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA
COR CINZA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O
ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS
EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO
MINIMO SETE LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA|
MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS E
DETERIORACAO POR
FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN
CONFORME PROJETO.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO
DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAOQ, DE 0,6MM A 0,8
MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE

MADEIRA FAQUEADA DE

MILAN/FDE
UN ENDE 25,00

1.100,00

27.500,00
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DEVE TRAZER GRAVADO DE
FORMA INDELEVEL, POR
MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA
FACE INFERIOR, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO
DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,6MM A
0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
BORDOS REVESTIDOS COM
SELADOR SEGUIDO DE
VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO
ENCOSTO MINIMA DE 9,6MM
E MAXIMA DE 12,1MM. O
ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A
FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR,
O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. OBS. 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. FIXACAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO

MILAN/FDE
UN ENDE 25,00

1.100,00

27.500,00
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AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA




SIAG

Data de Impressao: 24/05/2024

SISTEMA DE AQUISICOES GOVERNAMENTAIS

GOVERNO DE MATO GROSSO

null

FUNDACAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

Ordem de Utilizacéo de Ata

Péagina 14 de 16

Lt 006
ME/EPP

1095921

COMPRIMENTO 19MM.
FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO 4,8MM,
COMPRIMENTO 22MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA
COR CINZA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE" (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
OBS. 4: O NOME DO
FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO
MiINIMO 300 HORAS. O GRAU
DE ENFERRUGAMENTO
DEVE SER DE FO E O GRAU
DE EMPOLAMENTO DEVE
SER DE DO/TO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER,
ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA
MiINIMA 40 MICROMETROS,
NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS).APRESENTA
R JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA DE PRECOS:
CERTIFICADO AMBIENTAL

MILAN/FDE
UN ENDE 25,00

1.100,00

27.500,00
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CERTIFICADO DE CADASTRO
TECNICO FEDERAL DAS
ATIVIDADES
POTENCIALMENTE
POLUIDORAS EM NOME DA
LICITANTE, SO SERA
ADMITIDA A OFERTA DE
PRODUTO CUJO
FABRICANTE ESTEJA
REGULARMENTE
REGISTRADO NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE
ATIVIDADES
POTENCIALMENTE
POLUIDORAS OU
UTILIZADORAS DE
RECURSOS AMBIENTAIS,
RELATORIO DE QUALIDADE
DE COLAGEM DA FITA DE
BORDO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N, ENSAIO DE COLAGEM
(RESISTENCIA A TRACAO),
CONSTANTE NA ABNT NBR
16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO, RELATORIO DE
ENSAIO DE RESISTENCIA A
CORROSAO DAS PARTES
METALICAS EM CAMARA DE
NEVOA SALINA (NBR 8094:83)
DE NO MINIMO 300 HORAS,
RELATORIO DE ENSAIO DE
RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA
SATURADA (NBR 8095:15) -
SEM ALTERACOES
EXPOSICAO MINIMA 300
HORAS EMITIDO POR
LABORATORIO
CREDENCIADO PELO
CGERE-INMETRO,
RELATORIO DE ENSAIO DA
TINTA EPOXI-PO APLICADA
EM SUBSTRATO DE BASE
FERROSA COM MEDIDA DE
CAMADA DE NO MINIMO 40
MICRONS (NBR 10443:08),
LAUDO/ENSAIO DE
DETERMINACAO ADERENCIA
EM CONFORMIDADE A NBR
11003:2009, COM
RESULTADO IGUAL A Y0/XO0,
ELABORADO POR
LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, LAUDO DE
DESEMPENHO DO PRODUTO
DE, NO MINIMO, 560 HORAS
CONFORME NORMA NBR

UN

MILAN/FDE
FNDE

25,00
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VISTO EM: 24/05/2024

VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO

ENSINO SUPERIOR

VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA




Data de Impressao: 24/05/2024

SIAG
SISTEMA DE AQUISICOES GOVERNAMENTAIS
GOVERNO DE MATO GROSSO

Péagina 16 de 16

null
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Ordem de Utilizacéo de Ata
VALOR TOTAL 139.250,00
Pedido Destinado a Atender
Setor: DURA/DPPF Periodo: 12
Destino Campus de Tangaréa da Serra N° de Pessoas: |3000

Local de

78300-000 - Telefone: (65) 3311-4932

Rodovia MT - 358, km 07, Jardim Aeroporto - Tangara da Serra / MT - CEP:

Prazo de

Conforme Processo.

VISTO EM: 24/05/2024 VISTO EM: 24/05/2024

AUTORIZADO EM:

SAMUEL LONGO
PROFISSIONAL TECNICO DO VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA
ENSINO SUPERIOR .




